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We know how water werks

DANE TECHNICZNE MIESZADEY

Numery fabryczne mieszadet: 08.138-01-02
Wymiary zbiornika:

Srednica: 16 220 mm

Wysoko$¢ czescei cylindryczne;j: 15 375 mm

Wysokos¢ gornej czesci stozkowej: 1825 mm

Wysokos¢ dolnej czesci stozkowej: 1250 mm

Poziom montazu ponad dnem (M.): 18 750 mm _

Maksymalny poziom mieszania medium: 15 650 mm (liczony wzgledem najnizszego

punktu zbiornika)

Minimalny poziom mieszania medium: 7 350 mm (liczony wzgledem najnizszego
A punktu zbiornika)

Wiasnosci mieszanego medium:

Srednia lepko$é: 6 mPas

Srednia gestosc: 1,03 g/em?®

Temperatura: 40 Lc

Zawartosc suchej masy 6 %

Wymagania dotyczace wylotu osadu:

Wylot osadu powinien byé usytuowany w czesci doinej zbiornika.

Typ mieszadla SCABA 100FVPT-Lce

Silnik

Producent: NORD

Moc: 3,6 kw

Predkos¢ obrotowa: 1500 obr/min

Napigcie zasilania: 400/690 \
ACzestotliwosc¢ zasilania: 50 Hz

lopien ochrony: IP55
Klasa wykonania przeciwwybuchowego: ATEX Il 2G EExe T3
Materiat: Aluminium

Silnik — wyposazony w termistory PTC
Przekiadnia

Producent: NORD

Typ: SK5282FBH
Wyjsciowa predkosé obrotowa: 24 obr/min
Rodzaj pofozenia montazowego: HS5 (M4)

Obudowa mieszadia

Materiat: zeliwo sferoidalne
Uszczelnienie watu

Typ: labiryntowe
Producent: ABS- SCABA

Materiat: zeliwo sferoidalne
Materiat czesci pozostajgcych

w kontakcie z mieszanym medium: stal nierdzewna A. 316
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SCABA 100FVPT-Lcc

Korpus dtawnicy

Materiat korpusu:

Materiat czesci pozostajacych
w kontakcie z mieszanym medium:

zeliwo sferoidalne

stal nierdzewna A. 316

Walt

Diugos¢ catkowita: 12 800 mm

Numer odcinka 1 &, 3 4

watu

Srednica 100 mm 130 mm 105 mm 80 mm

Dilugosc¢ 800 mm 5 000 mm 4 000 mm 3 000 mm
yp walu Petny Drgzony Drazony Peiny

Materiat watu Stal weglowa Stal weglowa Stal weglowa Stal weglowa

e Stal A.316 Stal A.316 Stal A.316 Stal A.316

Sprzegla watu Kolnierzowe Kotnierzowe Kotnierzowe

Srednica sprzegta 252 mm 252 mm 182 mm

Material sprzegta Stal A.329 Stal A.329 Stal A.329

Wirniki:

Numer od konca 1 2

watu

Typ 3SHP18 2SHP18

Srednica 3 000 mm 2 300 mm

Grubos¢ topatek

Wirfiika 8 mm 6 mm

Mocowanie topat Skrecane Spawane

Materiat piasty Stal A.316 Stal A.316

~Materiat lopat

imika Stal A.316 Stal A.316

Mocowanie piasty Spawane Weciskane

Srednica piasty 375 mm

Qdieglost ponad 5950 mm 14 500 mm

dnem

Pokrycie ochronne
Silnik:

wediug standardu producenta silnika

Przekiadnia, obudowa

i korpus dtawnicy: pokrycie alkidowe, niebieski lakier RAL 5017

Kotnierz montazowy

Kotnierz montazowy zbiornika (spawany do krééca zlokalizowanego w najwyzszym punkcie
gornego stozka zbiornika) nie wchodzi w zakres dostawy mieszadta; kotnierz ten nalezy
wykonac¢ na wzor kotnierza mieszadita przedstawionego na rysunku gabarytowym mieszadta
(widok M-M)
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Wytyczne montazu i eksploatacii

Poziom montazu nad dnem (M): 18 750 mm
Wymagana najmniejsza

srednica otworu dla montazu mieszadia 525 mm
Minimalne napetnienie zbiornika: 7 350 mm

W celu wyeliminowania zalegania czesci widknistych na topatkach wirnika, nalezy 4 do 6 razy
na dobe zmieniac¢ kierunek obrotéw na okres od 5 do 10 minut. Uruchomienie mieszadia w
kierunku przeciwnym do poprzedniego moze nastagpi¢ wylacznie po uprzednim catkowitym jego
zatrzymaniu.

Dane dotyczace obcigzen

Sita osiowa: 2202 N
~Moment skrecajgcy: 1650 Nm
Moment gnacy: 3507 Nm
Min. dopuszczalna sztywno$é montazu: 3071573 Nm/radian
Masa catkowita: 1427 kg
A~
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SCABA 100FVPT-Lcc

RYSUNEK MONTAZOWY MIESZADtA SCABA 100FVPT-Lcc

Numer fabryczny mieszadta:

08.1368-01-02

M (mm)

L {mm)

18750

12800




abs SCABA 100FVPT-Lcc

We know how water werks

RYSUNEK GABARYTOWY MIESZADLA SCABA 100FVPT-Lcc

Numery fabryczne mieszadel: 08.1368-01-02

N 2632
‘7 ND 10 NW 400

i =2 |

-26(16x)

850

Poziom montazu

N

T, :H15
T T ‘ -
M Y < 22665 —»
M-M
1
~ . _ Odl od
2 [mm] Srednica poziomy
montazu
Wirnik 1 2800 12800
4 Wirnik 2 2300 4250
Sprzeglo 1 252 800
Sprzeglo 2 252 5800
Sprzeglo 3 182 9800
3 H = 530 mm
L = 12800 mm

—____‘-‘? //) 4
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Rysunek bez skali
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RYSUNEK ZESTAWIENIOWY MIESZADtA SCABA 100FVPT-Lcc

08.1368-01-02

Numery fabryczne mieszadet:
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We know how water werks

SCABA 100FVPT-Lcc

WYKAZ CZESCI DO RYSUNUK ZESTAWIENIOWEGO

MIESZADtA SCABA 100FVPT-Lcc

Numer rysunku zestawieniowego: 214 659

Numery fabryczne mieszadet: 08.1368-01-02

Poz. Liczba seflik Nazwa czesci Specyfikacja Material
15 1 Zespo6t mocowania watu 322373-SK 5 x 82
14 8 Nakretka samokontrujaca LK M16
13 8 Nakretka samokontrujgca LK M20
(Y 12 8 Sruba M6S 16 x 140
11 8 Sruba M6S 20 x 180
10 8 Sruba M6S 20 x 120
9 1 Smiglo 413 842
8 1 Smigto 413195
7 1 Walt petny 321 020-v8
6 1 Wat poséredni drgzony 321 519-v24
5 1 Wat posredni drgzony 321 938-v32
4 1 Wat 322685 D1870
3 1 ggﬁ;’r‘:t";fv ;szcze'“ie”ia 322 379-NO1c
2 1 Wspornik z tozyskami 321010
o 1 1 Motoreduktor (firmy NORD) SK5282AFBH @350

ABS Polska zastrzega sobie prawo do dokonania zmian w

konstrukcyjnych produkowanych

urzadzen.

ynikajacych ze zmian i modyfikacji

Montaz, utrzymanie w ruchu i naprawa:
ABS POLSKA Sp. z 0.0.

We know how water works

Ul. Rydygiera 8, budynek A
01-793 Warszawa
fax: (022) 633 86 44
tel: (022) 633 86 46, 633 82 87
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1. Bezpieczenstwo

1.1. Uwagi ogolne

Niniejsza dokumentacja zawiera podstawowe informacje o instalacji, uzytkowaniu i konserwaciji. Nalezy zapozna¢ sie

dokiadnie z jej trescig przed przystapieniem do montazu, uzytkowania, kontroli i prac konserwacyjnych
1 serwisowych.
W zwigzku z tym nalezy bezwzglednie stosowac sie do podanych nizej wskazdowek.

Przepisy bezpieczefstwa zawarte w niniejszej instrukcji, ktorych nieprzestrzeganie moze )
spowodowac zagroZenie zycia lub zdrowia zostaly poprzedzone symbolem NIEBEZPIECZENSTWO.
A Symbol btyskawicy — wysokie, niebezpieczne na piecie.

UWAGA! Pojawia sig w przypadku instrukcji, ktorych nieprzestrzeganie moze spowodowaé uszkodzenie
i urzgdzenia.

Symbole umieszczone na urzadzeniu np.:

— strzatka kierunku obrotow

— tabliczka znamionowa

Muszg by¢ dokladnie sprawdzane i pozostawaé czytelne.

1.2. Kwalifikacje Personelu

Personel eksploatujacy, montujgcy i wykonujacy wszelkie inne prace przy urzadzeniu musi posiadac
odpowiednie kwalifikacje.

1.3.Niebezpieczenstwa wynikajace z nieprzestrzegania wskazéwek zawartych w
instrukcji.

Nieprzestrzeganie przepisow niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do zagrozenia bezpieczenstwa ludzi,
$rodowiska a takze urzadzen, ktérych i instrukcja dotyczy.

ABS Pompy nie ponosi odpowiedzialnosci za montaz, uzytkowanie i konserwacje niezgodne z niniejszg
instrukcjg oraz obowigzujgcymi normami i przepisami bezpieczenstwa.

W szczegolnosci nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze spowodowaé np.:

—  Nieprawidtowe dzialanie / uszkodzenie urzgdzenia / instalacji.

— Zagrozenie dla zdrowia Personelu ze strony czynnikéw elektrycznych, mechanicznych lub chemicznych.

- Zagrozenie dla srodowiska przez wyciek niebezpiecznych substancii.

1.4. Swiadome przestrzeganie zasad bezpieczenstwa w czasie pracy.

Przepisy bezpieczenstwa zawarte w niniejszej dokumentacii, jak i inne przepisy bezpieczeristwa muszg byé
bezwzglednie przestrzegane.

1.5. Przepisy bezpieczenstwa dla eksploatatora

Nalezy unika¢ wszelkich zagrozen wynikajacych z eksploatacji urzadzen elektrycznych (w szczegoinosci nalezy
skontaktowac sie z lokalnym zakiadem energetycznym).

1.6. Przepisy bezpieczeristwa dotyczace konserwaciji, kontroli i prac instalacyjnych.

Wszelkie prace konserwacyjne, kontrole i prace instalacyjne muszg by¢ wykonane przez uprawnione
i wykwalifikowane osoby po doktadnym przestudiowaniu instrukcji obstugi.

Wszelkie prace nalezy prowadzié Przy unieruchomionym urzadzeniu,

Urzadzenia pompujace ciecze grozne dla zdrowia muszg by¢ odkazone.



Po wykonaniu prac obstugowych nalezy sprawdzic¢ funkcjonowanie wszelkich zabezpieczen.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wykonanie wszystkich wskazowek dotyczacych eksploatacii
i obstugi urzadzenia zawartych w niniejszej instrukgji.

1.7. Modyfikacje i wytwarzanie czesci zamiennych.

Wszelkie zmiany w konstrukcji urzadzenia / instalacji musza by¢ konsultowane z producentem. Oryginalne
czesci zamienne i akcesoria autoryzowane przez ABS Pompy sg dostosowane do wszelkich norm i przepisow
bezpieczenstwa. Uzycie innych elementow badz czesci zamiennych nie posiadajgcych takiej autoryzacji
spowoduje utrate gwarancji.

1.8. Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie uzycie urzgdzen niezgodnie z przeznaczeniem lub zastosowanie w warunkach niezgodnych z
podanymi w rozdziale 1 spowoduje utrate gwarancji producenta. Pod zadnym pozorem nie wolno przekraczaé
parametrow pracy podanych przez producenta.

Niniejsza dokumentacja jest zgodna z ogdInymi przepisami i zasadami bezpieczenstwa.
W kazdym wypadku przepisy i zasady takie musza by¢ przestrzegane.

VDMA = Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e V
(German Machinery Manufacturers Association)

1.9. Transport i uruchomienie — uwagi ogéine

Mieszadio zasilane jest pradem elektrycznym o napieciu mogacym stanowi¢ zagrozenie dla zycia.
Pozostawienie agregatu bez nadzoru moze spowodowac awarie i uszkodzenie urzadzenia!

Przed uruchomieniem mieszadla (patrz rozdziat “ROZRUCH MIESZADLA”), obstuga powinna sprawdzié
stan wszystkich podzespoléw, aw szczegdlnosci:

e sprawdzi¢ prawidlowo$é montazu walu

*  sprawdzi¢, czy wat obraca sie bez oporow i czy w poblizu Cczesci wirujacych agregatu nie znajdujg sie osoby
postronne

»  sprawdzi¢ prawidiowosci montazu $migiel zgodnie z oznaczeniami znajdujacymi sie na topatkach
UWAGA! Szczeg6ing uwage nalezy zwrécié podczas montazu $migiel wyposazonych w sprzegla z
potgczeniem gwintowym

*  sprawdziC stan mocowania mieszadta do zbiornika (patrz rozdziat “MONTAZ MIESZADLA”), w
szczegolnosci zgodnos¢ z danymi podanymi w punkcie “Obcigzenia” w zatgczniku “DANE TECHNICZNE
MIESZADLA” ]

O sprawdzi¢ czy zamontowane sa wszystkie ostony (np. korpus tozyskowy, korpus dlawnicy, oslona
napedu pasowego)

= sprawdzi¢ stan uziemienia silnika mieszadla

*  sprawdziC prawidiowos¢ podigczenia przewodow elektrycznych oraz czy pokrywa skrzynki zaciskowej
znajduje sie na swoim miejscu

»  where necessary, the protection class of the agitator or its parts correspond to installation area classification
(IP, FM, EX, ATEX, etc).

Przed przystapieniem do naprawy lub prac konserwacyjnych, nalezy silnik urzadzenia odigczyc od
zrodia zasilania.

Podczas pracy mieszadio emituje hatas, ktérego poziom jest zgodny z wartoscig (mierzong w odleglosci 1 m od

zrédia dzwigku) podang w w zatgczniku "DANE TECHNICZNE MIESZADLA”. Wartosc ta zostala zZmierzona podczas

pracy podobnych urzadzen.

Wyzszy poziom halasu moze byé spowodowany nadmiernym drganiami zbiornikéw i ich podstaw, co jest niezalezne

od mieszadel typu SCABA.

Stosowac urzadzenia dzwigowe o odpowiednim udzwigu i zasiegu.

Wszelkie reguty dobrze pojetej pracy inzynierskiej powinny by¢ przestrzegane.

Podczas podnoszenia mieszadta lub jego czeéci nalezy zwrocié uwage, aby nikt nie znajdowal sie pod
wiszacym urzadzeniem.

f Prace transportowe powinien wykonywaé doswiadczony i wyszkolony operator.



Podwieszenie mieszadla powinno powinno zapewnic jego stabilng pozycje. Nawet w przypadku
zmiany pofozenia wiszgcego mieszadla nie powinne istnie¢ niebezpieczenstwo wyslizgniecia sie
lin.

Nalezy upewnic sie, czy liny nie ocierajg sie o ostre krawedzie urzgdzenia mogace je przeciagc.
Sposéb podwieszenia lin i hakow nie moze stwarzac niebezpieczenstwa deformacji lub
zniszczenia elementéw mieszadia,

UWAGA!

PODNOSZENIE. PATRZ ROWNIEZ ROZDZIAL 1

MIESZADLO Z KORPUSEM Jezeli mieszadlo lub zespdt napedowy sa zbyt cigzkie i nie mogg byé
DEAWNICOWYM LUB podniesione recznie, nalezy w celu ich podniesienia usungc chwilowo ostony
LOZYSKOWYM i poprowadzi¢ liny przez otwory w korpusie lozyskowym lub diawnicowym. Po
podniesieniu nalezy z powrotem zainstalowaé usuniete ostony.

Jezeli zespot napedowy i gora czesc walu moga byé podnoszone w stanie
zmontowanym wowczas nalezy liny oples¢ podwojnie dookota walu tuz
MIESZADLO BEZ KORPUSU | ponizej koinierza mocujgcego. Zastosowanie dwoch podstawek klinowych
DEAWNICOWEGO LUB spoczywajagcych na kotnierzu montazowym pozwoli na usuniecie lin spod
LOZYSKOWEGO koinierza mocujgcego po opuszczeniu mieszadia. Ostateczne opuszczenie
mieszadla mozna wykonaé podwieszajac liny zaréwno wokél kolnierza
mocyjacego jak i przekiani.

Jezeli zespél napedowy oraz gorng czesc walu trzeba podnosié oddzielnie,
najprosciej jest zazwyczaj rozpoczaé transport od utoZenia watu na stole
podnosnym wewnatrz zbiornika tak aby gérna koncowka walu skierowana
byla do gory. Opasaé linami i podnies¢ na szczyt zbiornika zespot napedowy
oraz ustawic go na flanszy montazowej a nastepnie przyreci¢. Zamontowac
wat przy uzyciu stotu podnognego.

Zatozy¢ luzno tasme wokot gérnego kolnierza i upewnic sie Zze nie moze sie
ODDZIELNY WAL ona zsungc. Jesli wat nie jest taczony przy pomocy kotmierzy, Zastosowac
ucho dzwigowe w postaci np. $ruby z ibem do podnoszenia i wkrecic¢ je w
koricéwke watu.

] Kompletne zespyly smigiel i piast, ktore nie sg zbyt ciezkie by podniesé je
ZESPOLY PIASTY | SMIGIEL | recznie moga byc¢ transportowane na tasmie metalowej przelozonej przez
otwor w piascie. W przypadku koniecznosci montazu piasty bez lopat $migta
na wale zainstalowac¢ mozliwie najwieksze $ruby z tbem kotnierzowym w
przeznaczonych do tego celu otworach. Po zmontowaniu kompletnego
zespotu smigta na wale, umiesci¢ opaski wokof lopat jak najblizej piasty i
potgczyc je przy pomocy kolejnej opaski w celu zabezpieczenia przed
zeslizgnigciem sie na zawnetrz lopat.
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UWAGA! Przed uruchomieniem mies
urzgdzenia i kompletnosci:
a) Instalacja:
- Mieszadto z watem pio

zadla typoszeregu SCABA nalezy upewnic sie o zawartosci zestawu

nowym

- Testy predkosci krytycznej oraz wahania mieszadia

- Instrukcja oraz projekt
b)  Silnik

¢) Przekiadnia:

- pasowa

- Zebata

d) Uszczelnienie (opcje):
- Flansza TH

- Flansza TL

- Flansza TS

- Uszczelnienie TA

instalacji

- Uszczelnienie labiryntowe
Uszczelnienie sznurowe

- Uszczelnienie mechan
e)  Wirnik / wirniki

iczne

f) tozysko wsporcze i kierownica

g) Wartosci momentéw dokrecajgcych $ruby

h)  Uruchomienie probne na wodzie — mieszadio pracuje w czystej wodzie lub innej odpowiedniej
cieczy przez 30 sekund w cely sprawdzenia czy:

- wirnik (wirniki) obraca sie zgodnie z wytycznymi w specyfikacji mieszadia. Kierunek obrotéw
ma fundamentalne znaczenia zwiaszcza w przypadku mieszadia z polaczeniami
gwintowymi watu. Nieprawidtowy kierunek obrotéw spowoduje poluzowanie potaczen

walu i moze doprowa

dzi¢ do zniszczenia urzadzenia.

- Mieszadio wywoluje zatozony ruch cieczy i wydajnosé pompowania mieszadia jest

odpowiednia.

- Jesliinstrukcja techniczno ruchowa Jasno nie zezwala mieszadio nie moze byé uruchamiane

w pustym zbiorniku.
i)  Praca urzadzenia

- Jesliinstrukcja zalgczona do mieszadia nie stwierdza inaczej wszystkie wirniki urzadzenia
muszg by¢ przez caly czas, gdy mieszadio pracuje, w pelni zanurzone.
- Naped mieszadia zainstalowanego na otwartym powietrzu musi by¢ zabezpieczony przed

wilgocig

1.10. Dokumentacja

Do kazdego urzadzenia dotgczone powiny
zlozeniowe oraz lista czesci Zamiennych.

ny by¢ oprécz niniejszej instrukciji rysunki wymiarowe, rysunek lub rysunki



2. Instalacja . é

|
je |

2.1. Uwagi ogélne J‘

2.1.1. Mieszadta bez lozyska wsporczego.

Dla mieszadet bez ,S” na poczatku oznaczenia kodu produktu np. 100 FVPT-Lbb, 60KP-a, 40VV40Ts,

Mieszadlo nalezy montowac w zbiorniku lub na jego szczycie cisle wediug wymiaréw podanych w specyfikacji,
rysunkoéw wymiarowych instalacji i mieszadta oraz rysunkow zlozeniowych urzadzenia.

Mieszadio typoszeregu SCABA z walem pionowym jest wyposazone w kolnierz ktérego wymiary oraz rozstaw
otworéw pod $ruby mocujgce sg podane na rysunkach wymiarowych urzadzenia. Kolnierz ten przykrecic nalezy do
flanszy montazowej zamontowanej na konstrukcji noénej, lub do ptyty montazowej. Stosowaé $ruby mozliwie
najwiekszej srednicy.

Flansza lub ptyta montazowa nie nalezy do wyposazenia mieszadia. Nalezy wykona¢ ja przed

1
UWAGAI rozpoczeciem montazu mieszadta $cisle wedlug wskazéwek ABS.

Bardzo wazne jest to, ze flansza montazowa dla mieszadia o wale pionowym musi by¢ zainstalowana poziomo

z tolerancjg + 0,11°. Odpowiada to odchyleniu 2 mm / m. Wigksze odchylenia lub wygiecie powierzchni flanszy lub
plyty montazowej moze spowodowaé odchylenie watu mieszadia od pionu i niepoprawng prace urzgdzenia.

Jesli mieszadlo jest montowane na dzwigarach ponad zbiornikiem, konstrukcja dzwigarowa nie moze mieé
polaczenia ze zbiornikiem w celu odizolowania powtoki zbiornika od drgan konstrukcji. Jesli zaistnieje koniecznosé
odseparowania zawarto$ci zbiornika od warunkéw atmosferycznych, zaleca sie stosowanie mieszkow (zazwyczaj
gumowych) pomiedzy flanszg zbiornika i flanszg mieszadia.

Podczas projektowania instalacji (zbiornik, konstrukcja nosna — dzwigary, flansze i piyty montazowe, struktury
betonowe itp.) nalezy stosowacé dane dotyczace obcigZen (masa mieszadia, sily osiowe, moment, moment gnagy i
minimalna zalecana sztywno$¢ montazu) podane w specyfikacji mieszadta. Nalezy zwrécié uwage na pulsacyjny
charakler obcigzen i co za tym idzie przewidzie¢ zmeczenie materiatow i konstrukji instalacji. Z tego wzgledu ABS
rekomenduje wspotczynnik wytrzymatosci konstrukcji co najmniej 3.

Dla poprawnej instalacji bez nadmiernych drgan nalezy speini¢ dwa warunki:

- sztywno$¢ montazu na skrecanie wokot osi poziomej w $rodku flanszy montazowej musi we wszystkich
kierunkach by¢ réwna minimainej sztywnosci montazu podanej w specyfikacji mieszadta.

= Po drugie, czestotliwo$¢ drgan wiasnych dla wczesniej wspomnianego skrecania nie moze lezeé w zakresie 80
— 120% predkosci obrotowej mieszadia wyrazonej w obr/min.

Podczas probnego rozruch w cieczy, sprawdzié jeéli to mozliwe, czy nie wystepuje bicie watu i czy konstrukcja nosna
nie drga lub przemieszcza sie w sposéb nieprzewidziany. W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z ABS.

2.1.2. Mieszadlo o wale pionowym z tozyskiem wsporczym

Dla tego typu mieszadet odchylenie plaszczyzny montazu mieszadta stosownie do masy urzgdzenia i sity osiowej
musi by¢ wziete pod uwage w celu zapewnienia odpowiedniego polozenia korcowki watu w stosunku do lozyska
wsporczego. Jesli zbiornik pracuje w wysokich temperaturach nalezy réwniez uwzgledni¢ zjawiska rozszerzalnosci
cieplnej konstrukgji.



2.2. Predkos¢ krytyczna i sprawdzenie konstrukgcji.

2.2.1. Predkos¢ krytyczna

Mieszadio jest urzadzeniem o ruchu obrotowym i nie powinno pracowaé w strefie predkosci krytycznej'. Jesli
predkosc mieszadia? lub czestotliwosé lopat” jest bliska lub rowna predkosci krytycznej systemu”, zachodzi powazne
ryzyko powstania silnych drgar samowzbudnych (wiasnych) prowadzacych do uszkodzenia mieszadia a nawet
zniszczenia calej konstrukcji-.

ABS produkuje mieszadta typoszeregu SCABA z odpowiednim zapasem migdzy predkoscig obrotowg a predkoscig
krytyczng. Jednakze jesli sztywnosc¢ konstrukcji jest zbyt mata, moze dochodzié do pracy mieszadla w strefie
predkosci krytycznej konstrukcji i opisanych powyzej konsekwencii.

UWAGA!  Przed przystapieniem do budowy sprawdzi¢ minimaing sztywnosc konstrukcji w danych
technicznych (specyfikacji) mieszadta. W razie braku informacji skontaktowaé sie z ABS.
ABS nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowe zaprojektowanie | wykonanie konstrukcji
nosnej.

2.2.2. Test predkosci krytyczne;j.

Zbiornik musi by¢ pusty (bez zadnej cieczy) - tylko z zamontowanym mieszadtem.
Uchwyci¢ wal reka lub ling

Rozkotysac wah

Policzy¢ liczbe petnych walu w ciggu 15-30 sekund. Liczy¢ od zera: 0,1,2,3....
rozpoczynajgc pomiar czasu w momencie 0.

5. Obliczy¢ predkosé krytyczng systemu: 60 x liczba oscylacji / czas pomiaru w
sekundach = predkosc krytyczna systemu

bl A B

Przeprowadzit test 3-4 razy w celu sprawdzenia powtarzalnoéci wynikow. Jesli
instalacja nie jest symetryczna (np. w zbiorniku zamontowano 2 prowadnice lub
mieszadio wisi na 2 rownoleglych dzwigarach) przeprowadzié test w réznych
kierunkach. Za predkosc¢ krytyczna przyjaé nalezy najmniejszg obliczong.
Porowna¢ wyniki z predkoscia mieszadta i czestotliwoscig fopat.

W niektorych przypadkach predkoéé krytyczna systemu jest tak duza ze pomiar jej jest niemozliwy bez pomocy
przyrzadéw. W tym przypadku mozna zastosowac przyspieszeniomierz z pomiarem wibracji.

! Predkos¢ krytyczna mieszadia to predko$¢ odpowiadajaca czestosci drgan wlasnych oscylacji watu.
Jesli wat mieszadia obraca sig z takg predkoscig lub fopaty przechodzg z tg czestotliwoscia dochodzi do
2silnych drgan wiasnych (nawet do rezonansowych) prowadzacych do zniszczenia konstrukcii.

Predkos$¢ obrotowa walu mieszadia wyrazona w obr/min.

Czestotliwosé fopat obliczamy przez pomnozenie predkoéci mieszadia przez liczbe fopat w wirniku. Jesli
mieszadio jest wyposazone w wigcej niz jeden wirnik, do obliczen bierzemy liczbe lopat wirnika
potozonego najblizej dna zbiornika.

4 Rozpatrujemy czesto$¢ drgan wlasnych mieszadia wraz z konstrukcjg no$ng (inaczej — dla mieszadta
zamontowanego na miejscu pracy). Jesli konstrukcja nosna nie jest sztywna wowczas predkosé '
krytyczna systemu jest mniejsza niz predkosc krytyczna mieszadta i istnieje wowczas ryzyko pracy
gnieszad%a w zakresie predkosci krytycznej (ok. 80%-120% predkosci krytycznej) ‘

Konstrukcje zazwyczaj stanowi zbiornik, struktura noéna (np. uktad dzwigaréw i belek nosnych, plyta
montazowa itp.), $ruby i kotki zastosowana do montazu itd
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2.3. Montaz.

UWAGA! Podczas instalacji, czynnosci obslugowych i naprawczych wykonywanych przy urzadzeniu
wszelkie lokalne przepisy bezpieczenstwa musza byé przestrzegane w celu uniknigcia zagrozenia
zdrowia lub zycia oraz zniszczenia urzadzenia. Szczegbing uwagg poswieci¢ bezpieczenstwu w
czasie transportu i podnoszenia mieszadia (patrz rowniez instrukcje dotyczace bezpieczernstwa
zamieszczone powyzej). Przed podnoszeniem watu lub jego poszczegdlnych elementéw oraz
sprzegiet walu patrz rozdzial 7.

Wszelkie rusztowania i konstrukcje pomocnicze muszg by¢ wykonane zgodnie z ogéinie
przyjetymi normami oraz przepisami bezpieczenstwa obowigzujgcymi lokalnie.

Sprawdzi¢ zgodno$é potozenia wirnika / wirnikow mieszadia z rysunkami ziozeniowymi.

Momenty dokrecajgce zamieszczono w rozdziale 10.

Dokrgcic  kotnierz mieszadla do flanszy montazowej na zbiorniku lub konstrukgcji nosnej
natychmiast po umieszczeniu urzadzenia na miejscu w celu unikniecia wypadku. Dopiero po
wykonaniu tej czynnosci mozna prowadzi¢ dalsze prace.

Najprostsza metoda instalacji mieszadia typoszeregu SCABA zalezy od szeregu czynnikow. Nawet dwa identyczne
mieszadia mozna zamontowac zaleznie od lokalnych warunkow, rodzaju pracy, instalacji itp. w rézny sposéb, dlatego
niemozliwe jest stworzenie instrukcji, ktéra opisze optymalng metodyke instalacji urzadzenia dla wszystkich
przypadkow. W zwigzku z tym konieczne jest zatrudnienie do prac montazowych odpowiedzialnych, obdarzonych
wyobraznig ludzi. Instrukcja ta zawiera ogéine metody oraz wskazoéwki przydatne do przeprowadzenia poprawnego i
bezpiecznego montazu.

2.3.1. Mieszadta z walem wykonanym z jednego odcinka (bez sprzegiel watu)

Jesli wszystkie wirniki ($migta) przechodza przez otwér na szczycie zbiornika mozna je zamontowac na wale poza
zbiornikiem. Patrz rysunek 1.1.

Jesli lopaty $migiet ($rednica zmontowanego $migla) nie pozwalajg na opuszczenie mieszadla w calosci przez gorny
otwor, nalezy umiesci¢ ja w zbiorniku, nastepnie opuscic i przymocowac zespol napedowy z walem a nastepnie
przymocowac do watu $migta na odpowiednich wysokosciach — patrz rysunek 2.1. prawa ikona.

Rysunek 2.2. pokazuje montaz w przypadku gdy jedno ze $migiet przechodzi przez otwor w gornej czesci zbiornika.

Rys. 2.1.

Rys. 2.2



2.3.2. Mieszadto z watem zlozonym z odcinkéw (ze sprzeglami walu).

Mieszadio SCABA moze by¢ dostarczone w opakowaniu zawierajacym wiecej niz jeden zespot. Gorny odcinek watu
nazywamy ,walem” lub ,walem napedowym”, odcinek najnizszy - ,wal $migia”, pozostata — Jwaly posrednie”.
Kazdy odcinek watu powinien by¢ wyposazony w $miglo (wirnik). Patrz rysunek 2.3.

Zespot napedowy
i1
Wal napedowy

Wal smigla

Wal napedowy

Wal posredni

Wai $migta
|
S

Rys. 2.3. Definicja odcinkéw watu mieszadla SCABA.

W tym rozdziale opisane zostaty czte

ry alternatywne metody montazu mieszadel z walem ziozonym z wiekszej niz
jeden ilosci odcinkow.

2.3.2.4 WSZYSTKIE ODCINKI WALU ZMONTOWANE W CALOSC

Preferowana metoda — mieszadio opuszczane jest do zbiornika z walem zmontowanym uprzednio poza zbiornikiem.
(patrz rozdziat 6). Wirniki, ktorych wymiary pozwalajg na opuszczenie wraz z walem montowac na zewnatrz i osadzic
na wale przed opuszczeniem mieszadla. Pozostate montowaé przy zastosowaniu rusztowan ustawionych w
zbiorniku.

= [

oo [

i Wal T L
Zespot Wal posredni  Wat $migla
napedowy

=

napedowy

Rys. 2.4. Instalacja mieszadta SCABA z walem zmontowanym.



2.3.2.2. OPUSZCZENIE WALU Z ZESPOLEM SMIGLA / WIRNIKA | MONTAZ WALU PRZY POMOCY DZWIGU.

Jesli wirniki nie mogg by¢ opuszczone zamontowane na wale, wygodnie jest w niektorych przypadkach umiescié
elementy wirnikow w zbiorniku i montowac kolejno wewnatrz zbiornika stojgc na jego dnie. Jesli mieszadio posiada
wigcej niz jeden wirnik zastosowanie rusztowania moze by¢ nieodzowne. Zbudowac rusztowanie odpowiednio
wysokie do montazu wszystkich wirnikow.

Nastepnie opuszczac odcinki walu i pozostawiajac je zawieszone montowaé wirniki. Jesli wal jest igczony przy
pomocy sprzegiet kolnierzowych mozna umiescic na flanszy zbiornika odpowiedni wspornik pomocniczy (patrz
rozdziat 2.3.3.) ulatwiajacy montaz tak aby powiesi¢ na nim zmontowany wal zwalniajac tym samym dzwig

i umozliwiajac transport nastepnych elementéw walu a nastepnie zespolu napedowego. Jesli sprzegla walu nie sa
kotnierzowe zastosowac wspornik z zaciskiem umieszczony na flanszy zbiornika.

[
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Rys. 2.5. Opuszczanie i montaz zespotu walu i wirnikow przy uzyciu dzwigu i wspornikow pomocniczych w przypadku
gdy wielkosé wirnikow i watu uniemozliwia przetozenie kompletnego zespotu watl — wirniki przez otwor na szczycie
zbiornika.

2.3.2.3. OPUSZCZENIE ELEMENTOW NA DNO ZBIORNIKA | MONTAZ WEWNATRZ W POZYCJI POZIOME.J.

Jesli srednica zbiornika jest o co najmniej 10% wigksza niz diugos¢ odcinka walu, wirnik oraz wat $migta mogg
zosta¢ opuszczone na dno zbiornika, utozone na wspornikach do montazu poziomego i tam zmontowane. Po
zmontowaniu odcinka nalezy go podnie$é i umiescié na wsporniku jak w przypadku opisanym w punkcie 2.3.2.2.

= ] S
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Rys. 2.6. Montaz poziomy na dnie zbiornika.



2.3.2.4. OPUSZCZENIE | MONTAZ WSZYSTKICH ODCINKOW WAL U WEWNATRZ ZBIORNIKA.

Jesli srednica zbiornika jest o co najmniej 10% wieksza niz diugos¢ odcinka watu, wirniki oraz wszystkie odcinki watu
mogaq zostac opuszczone na dno zbiornika, ulozone na wspornikach do montazu poziomego i tam zmontowane,
nastepnie kolejno, przy uzyciu niewielkiego rusztowania oraz dzwigu zmontowane w cato$¢. Po zmontowaniu waly
nalezy go podnies¢ i umiesci¢ na wsporniku jak w przypadku opisanym w punkcie 2.3.2.2., a nastepnie zmontowac w
calos¢ z zespolem napedowym (patrz rysunek 2.7 ).

[
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Rys. 2.7.
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2.3.3. Montaz sprzegiet kotlnierzowych watu przy uzyciu wspornika pomocniczego.

Podwiesic wat mieszadia tak aby kolnierz sprzegta pozostawal ponad flansza montazowg. Umiesci¢ wspornik
pomocniczy na flanszy (patrz rysunek 2.8.). Opuscic¢ wal az do oparcia sie kotnierzem na wsporniku tak aby
przynajmniej kilka otworéw w kotnierzu pozostalo odslonietych w celu umozliwienia dalszego montazu watu.

Przytozyc kolejny odcinek walu i dopasowac kotnierze, Potgczy¢ odcinki przy pomocy $rub i dostepnych otworéw.
Podniesc powstaly w ten sposéb zespol i polgczyé kolnierze pozostatymi Srubami. Opusci¢ wal tak, aby najwyzszy
kolnierz opari si¢ na wsporniku. Postepowac analogicznie az do zmontowania catego walu.

Rys. 2.8. Wspornik do montazu walu ze sprzegtami kotnierzowymi.

Dla watow ze sprzegtami innymi niz kotnierzowe wspornik z elementem zaciskowym pozwala na zmontowanie walow
w sposob podobny do opisanego powyzej.



3. Silnik.

Mieszadta SCABA sg napedzane silnikami elektrycznymi. Opis silnika dostepny jest w charakterystyce technicznej
konkretnego mieszadia.

3.1. Montaz silnika.

Zgodnie z instrukcjg producenta silnika.

3.2. Rozruch

Zgodnie z instrukcja producenta silnika.

3.3. Obstuga

Silniki elektryczne ze szczelnym korpusem tozyskowym zazwyczaj mogg pracowaé przez pierwsze cztery lata bez
koniecznosci prowadzenia prac serwisowych. Po tym okresie demontaz, czyszczenie lub inne prace mogg byé
konieczne. Silniki ze smarowanymi zlaczkami wkretnymi nalezy smarowac¢ zgodnie z zaleceniami podanymi na
tabliczce silnika.

Patrz uwagi dotyczace obstugi i serwisu w instrukgji silnika.

3.4. Sprzeganie silnika z walem mieszadia.

Dotyczy mieszadel z literg ,D” w znaczeniu urzgdzenia np. 20D19...

W mieszadlach typoszeregu SCABA z napgdem bezposrednim (predkosé obrotowa watu wirnikéw = predkosc
obrotowa silnika) polaczenie walu silnika z watem wirnikow / émigiet mieszadla stanowi tuleja. Patrz rysunek 11.3.

3.4.1. Mieszadta z napedem bezposrednim bez korpusu tozyskowego (seria DT).

Mieszadta tego typu sg wyposazone w sprzegto tulejowe zamontowane na state na wale zespotu hydraulicznego.
Potgczenie nastepuje przez nasunigcie tulei na wai zespotu napedowego i dokrecenie wkretow. W niektorych
przypadkach wystepuije tu réwniez polgczenie wpustowe.

3.4.2. Mieszadla z napedem bezposrednim z korpusem lozyskowym (seria DPT).

Mieszadta tego typu sg wyposazone w sprzegto tulejowe demontowalne. Tuleja jest polaczona z oboma watami
mieszadia za pomocg polaczer wpustowych oraz wkretéw. W przypadku pasowania luznego wal musi byé
zabezpieczony przed wysunigciem.

Wkrety Potaczenie / V‘J'kretyi
# J wciskowe
ilni Wal mieszadia
Wal silnika Wat mieszadta Wat silnikat 'XN f
usty
Sprzeolo stale Sprzegio demontowalne

Rys. 3.1. Polgczenie watu silnika z walem zespotu mieszajgcego w agitatorach typoszeregu SCABA z napedem
bezposrednim.

3.5. Potaczenie silnika z przekiadnia.

Wigkszos¢ mieszadel typoszeregu SCAB wyposazonych w przekiadnie jest dostarczana wraz z motoreduktorem,
czyli silnik w tych urzadzeniach jest zintegrowany z przektadnia. W niektorych przypadkach silnik i przekiadnia sg
dostarczane jako oddzielne czesci urzgdzenia.



3.5.1. Silnik z kotnierzem.

Jesli silnik mieszadia zostal wyprodukowany wediug norm IEC lub NEMA, przekiadnia jest wyposazona w specjalny
lgcznik. Wat silnika wraz z wpustem jest wcisniety w tuleje lgcznika i przykrecony do kotnierza tgcznika. W czasie
montazu nalezy sledzi¢ instrukcje dostarczong wraz z przektadnia.

3.5.2. Silnik z wlasnymi podporami.

W przypadku mieszadel SCABA serii VVRT i VVRPT, standardowy silnik ze zintegrowanymi podstawkami ( ang. foot
motor) jest montowany w pozycji poziomej do podstawy silnika. Wat silnika jest taczony z walem przekiadni za
posrednictwem sprzegta elastycznego, przy pomocy potgczen wpustowych. W czasie montazu nalezy postepowac
wedlug instrukcji dostarczonej przez producenta sprzegia.

Sprzegto elastyczn Wspornik silnia



4, Przekiadnia.

Naped w mieszadiach typoszeregu SCABA wyposazonych w przektadnie moze byc przenoszony przez przekladnie
dwoch rodzajow: przekiadnie pasowe lub zebate.

4.1. Przekiadnia pasowa.

Dotyczy mieszadet SCABA z literg K" w oznaczeniu np. KPT...

4.1.1. Uwagi ogélne.

Mieszadla SCABA sg wyposazone w przekiadnie pasowe waskie klinowe. Kota pasowe s3 zwykle zamocowane na
wale silnika oraz wale zespotu hydraulicznego za pomoca tulejek stozkowych. W niektérych przektadniach stosuje
sig wpusty, Sruby i nakretki zamiast tulejek.

4.1.2. Montaz.

Zainstalowac silnik elektryczny mieszadla na wsporniku silnika na suwaku. Przykreci¢ pltyte montazowg ostony pasa
do ramy mieszadia (patrz rysunek 10.1 i 10.2).
Postepowac zgodnie z instrukcjg dostarczong wraz z przekiadnig.

4.1.3. Uruchomienie.

Po zainstalowaniu, przekladnia pasowa jest gotowa do pracy.

4.1.4. Obsluga i serwis.

Zgodnie z zaleceniami producenta przektadni.

4.2. Przekiadnia zebata.

Dotyczy mieszadel typoszeregu SCABA z litera »V" W 0znaczeniu np. 40V30, 80VP, 60VPT ..

4.2.1. Uwagi ogodlne.

Przekiadnia zebata stanowigca wyposazenie mieszadia jest opisana w specyfikacji mieszadla.

4.2.2. Montaz.

Jesli przekiadnia jest dostarczona oddzielnie, zamocowac jg na ramie i polaczyé z walem zespolu hydraulicznego.

4.2.3. Uruchomienie.

Przed rozruchem sprawdzi¢ olej i korki. Zawér odpowietrzajacy powinien znalezé si¢ na gorze, a zabezpieczenia
transportowe usuniete. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w przekiadni i w razie potrzeby uzupeinic ilos¢ do
poziomu zaslepki.

4.2.4. Obstuga.

Kofa zgbate przektadni sg elementami o niskim zuzyciu i diugi czasie zycia. Jedyne elementy zuzywajace stanowig
jedynie uszczelki zbiornika oleju oraz tozyska.



Zmieniac olej po pierwszym miesiacu eksploatacji a nastepnie co pét roku. Sprawdzac przekiadnie przynajmniej raz
w miesigcu z uwzglednieniem poziomu oleju, sprawdzenia szczelnosci, hatasu, temperatury pracy i korozji.

W przypadku przektadni z watami drazonymi, zdjgé plastikowa zaslepke z przekladni i sprawdzic, czy nie dostaly sie
brud i woda. Sprawdzi¢ rowniez, czy czesci ponizej pokrywki sg dobrze nasmarowane i pozbawione $ladow korozji.

W czasie czynnosci obstugowych postgpowac zgodnie z instrukcjg producenta przektadni. Sprawdzic w instrukgji

producenta przektadni dane dotyczace rodzaju i ilosci oleju.

4.2.5. Polaczenie przekiadni z walem mieszadia

Rodzaj sprzegla miedzy przekiadnig a walem mieszadia zalezy od typu przekitadni. W mieszadtach typoszeregu
SCABA wystepuja trzy podstawowe typy: wal przekiadni jest jednoczesnie walem mieszadia lub jego gornym
odcinkiem (wat napedowy — patrz rozdzial 2.3.2.), potgczenie walow drazonych na wpust, polaczenie waldéw
draZonych wciskowe. Rodzaje sprzegie zaleza takze od tego, czy mieszadio jest wyposazone w korpus tozyskowy
czy tez nie a takze od wielkosci mieszadia. Patrz rysunek 10.3.710.4.

Wariant | Rodzaj sprzegta Typ mieszadia Rysunek | Korpus tozyskowy
A Wal napedowy VP (FVP, VVP) 10.3 Nie
B Wal napedowy VP (FVP, VVP) 10.3 Nie
Cc Wal napedowy VP (FVP, VVP) 10.3 Tak
D Wal napedowy VP (FVP, VVP) 10.3 Tak
E Wal drgzony z wpustem FV, W 10.4 Nie
F Wal drazony z wpustem FVP, WP, VRP |[10.4 Tak
G Wat drazony, polaczenie wciskowe FV, VW 10.4 Nie

FVP

Rodzaje przekfadni zebatych.



5. tozyskowanie watu.

Dla mieszadet z literg ,P" w oznaczeniu np. KPT, WP_._

5.1. Uwagi ogéine.

Korpus (rama) fozyskowy mieszadia moze wystepowac w wersji z jednym lub dwoma fozyskami. Mieszadia z
przektadnig pasowg (np. KPT) sg wyposazone w dwa tozyska (przednie / dolne i tylne / gorne) a lozysko polozone
najblizej zbiornika (przednie) przenosi obcigzenia osiowe. W przypadku mieszadel z napedem bezposrednim lub
przekiadnig zebata (np. FVPT), zainstalowane jest jedno tozysko i ono przenosi obciazenia osiowe.

zebata

lub przekiadnia

Przekiadnia Model mieszadla tozysko przednie / tozysko tylne / gérne | Przenoszenie
dolne obciazen

Pasowa KP Tak Tak Lozysko przednie

Naped bezposredni DP, VP, FVP, WP Tak Nie tozysko przednie

Kazdy zespol fozyskowy sklada sie z loz
fozyska i pokrywa. LoZyska smaruje si
przypadku fozysk przednich i w pok

5.2. Montaz.

Zespol lozyskowy jest dostarczany kompletnie zm
podane w tabeli odnoszg sie do temperatur pracy,

i przewodnosci ciepinej watu mieszadia.

€ przez specjaine otwory smarownicze (np. poz. 7 rysunek 10.5.)
rywce dla fozysk tylnych. Patrz rysunek 10.5. — 10.8.

yska watkowego dwurzedowego z rozprezna tulejg fozyskowa, obudowg

w Korpusie w

ontowany i wypetniony smarem wedtug tabeli ponizej. Temperatury
i zaklada sie, ze wynikaja one z temperatury w zbiorniku

Temp Srednica {ozyska (mm) Dobér smaru
(°C) 30 |40 |60 |80 100 1125 [150 |200 |Dia matych predkosci Dla duzych predkosci
0-49 57 |48 38 33 30 26 23 |20 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
50-59 97 |82 |65 |60 50 |44 40 34 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
60-69 164 [135 [110 |94 85 74 67 58 TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
70-79 279 1236 (187 |160 [140 [125 [114 100 | TEXACO Muitifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
80-89 474 402 [318 [270 [240 [213 |193 170 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
90-99 808 [683 |540 [460 [407 [362 [330 285 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
100-109 1375 [ 1163 |920 [784 |693 |615 |560 485 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
110-119 3983 (1979 | 1568 [ 1334 [ 1180 | 1046 | 950 825 | TEXACO Multifak T EP 2 MOLYKOTE Complex
150 4
120-159 3983 | 3368 [ 2670 | 2770 [2007 1780 1620 | 1403 | MOLYKOTE Complex 150 | MOLYKOTE Complex
150 ]
160-280 3983 [ 3368 | 2670 | 2770 [2007 [ 1780 | 1 620 | 1403 | MOLYKOTE 41 MOLYKOTE 41
Temp Srednica lozyska (mm) Dobér smaru
{°F) 1,18 11,57 12,36 [3,15 [3,94 [4,92 5,91 [7,87 | Dla matych predkosci Dla duzych predkosci
32-121 57 |48 38 33 30 26 |23 20 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
122-139 |97 |82 65 |60 50 |44 40 34 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
140-157 1164 135 [110 |94 85 74 67 58 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
158-175 |279 |236 |187 [160 |140 |125 |[11a 100 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
176-193  |474 402 [318 [270 [240 [213 [193 170 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
194-211 1808 |683 [540 [460 [407 |362 [330 |z85 TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
212-229 11375 |1163 |920 [784 |693 |615 |560 485 | TEXACO Multifak T EP 2 TEXACO Multifak EP 2
230-247 3983 | 1979 (1568 [ 1334 [1180 | 1046 950 |825 |TEXACO Multifak T EP 2 MOLYKOTE Complex
150
248-318 | 3983 3368 [ 2670 [ 2770 [2007 | 1780 | 1620 1403 | MOLYKOTE Complex 150 | MOLYKOTE Complex
150 )
319-536 | 3983 | 3368 | 2670 [ 2770 [ 2007 | 1780 | 1620 1403 | MOLYKOTE 41 MOLYKOTE 41

Tabela 1. Dobor smaru.

UWAGA!

Jesli predkosé obrotowa mieszadia

predkosci obrotowych.

.

jest wigksza niz podane w tabeli stosowac: smar dla duzych




5.3. Czynnosci przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem mieszadia sprawdzié nasmarowanie foz
otwory opisane w punkcie 5.1, Stosowaé smary tej samej jako

ysk. Jesli to konieczne uzupelnic ilos¢ smaru przez
§ci co fabrycznie stosowane przez ABS. Patrz tabels 2

i 3 ponizej.
Lepkos¢ oleju|Drip point| Temp. Temp. max.
min.
Smar Olej bazowy|Rozcienczalnik |NLGI| ¢St cSt °C| °F | °C | °F | °C °F | Kolor
no. f40°cCt|25°C/
104°F | 77°F
TEXACO Multifak EP 2 Mineralny Lithium soap 2 180 - 190 | 374 | -30 | -22 | 140 | 284 | ZoMo -
brgzowy
TEXACO Multifak T EP 2 Mineralny | Lithium soap 2 680 - 190 | 374 | -30 | -22 | 120 | 248 | Ciemna
zielen
MOLYKOTE COMPLEX 150 | Mineralny | Lithium complex 120 - 260 | 500 | -20 | -4 | 180 356 Braz
MOLYKOTE 41 Silikonowy 2 - 316 - -20 | -4 | 290 | 554 [ Czarny
Tabela 2. Wiasciwosci smarow
Producent
Statoil Q8 Mobil
Smar Mineralny Syntetyczny Mineralny | Syntetyczny Mineralny | Syntetyczny
TEXACO Multifak EP 2 Uniway Li 62 Uniway Rembrandt Mobilux EP2 Mobilith
LiX 42 PA EP2 SHC 220
TEXACO Multifak T EP 2 Uniway LiX 82 Rubens HT2 Mobilux Mobilith
EP111 SHC 460
MOLYKOTE Complex 150 |Uniway LiX 82 Mobilith
SHC 460
MOLYKOTE 41
Producent
BP Shell Kliiber
Smar Minerainy Syntetyczny Mineralny | Syntetyczny Mineralny | Syntetyczny
TEXACO Multifak EP 2 Energrease Energrease Albida EP2 Centoplex 2
LS-EP2 SY 2202
TEXACO Multifak T EP 2 Energrease Limona LX2 Centoplex
SY 4601 GLP 402
Dow Coming MOLYKOTE Energrease Limona LX2 Microlube
Complex 150 SY 4601 GL 261
Dow Corning MOLYKOTE 41

Tabela 3. Porownanie smaréw réznych producentow.

5.4. Obstuga i czynnosci serwisowe.

Wszystkie mieszadta produkcji ABS $3 wyposazone w loz
odpowiednim uzytkowaniu i o
problemu smarowania przyktadaé nalez
wigksze z predkosciami obrotowymi 20

UWAGA!

bstudze. Dotyczy to zwtaszcza kontroli i

Zapotrzebowanie na smar rosnie réwniez wraz ze
goracych (powyzej 110 C /230 F) tozyska smarow
zastosowan przesmarowad lozyska po pierwszym

yska dobierane

Temperatura zbiornika

Pierwsze smarowanie

Czestosé smarowania

< 110°C/230°F

Po 1 tygodniu

1 raz na miesiac

>110°C/230°F

Po 1 tygodniu

1 raz w tygodniu

W celu uniknigcia kosztownych uszkodze
SCABA. W tym celu mozna zastosowaé

odpowiedniki innych producentow.
Prosimy o kontakt z ABS.

na przynajmniej 100000 godzin pracy, przy
smarowania fozysk. Szczegoing uwage do

y w przypadku mieszadel wyposazonych w waty o $rednicy 100 mm / 4.94" |
0 obr. / min i mniejszymi.

wzrostem temperatury. Dla tzw. zastosowan
ac nalezy raz w tygodniu. Dla pozostatych
tygodniu, a nastepnie co miesigc.

f fozysk ABS zaleca regularng kontrole stanu tozyskowania mieszadel
sprzet pomiarowy np. SKF CMVL 10 Picolog, CMVA 10 Microlog lub



5.5. Wymiana tozysk

Najprostszym sposobem wymiany lozysk, zalecanym przez ABS jest dokonanie czynnosci w wykwalifikowanym
warsztacie po zdemontowaniu napedu mieszadia wraz z zespotem tozyskowym.

W celu wykonania przegladu lub remontu prosimy o kontakt z jednostkami serwisowymi i partnerami autoryzowanymi
ABS. Do napraw stosowa¢ tylko oryginalne czesci zamienne produkcji ABS lub wskazane przez serwis ABS
odpowiedniki.

UWAGA!  Zabezpieczy¢ zespol hydrauliczny mieszadta przed wpadnieciem do zbiornika (np. przez
zastosowanie wspornikow opisanych na poczatku niniejszej instrukcji.

Stosowac urzadzenia dzwigowe o odpowiednim udzwigu i zasiegu.

Wszelkie reguly dobrze pojetej pracy inzynierskiej powinny byé przestrzegane.

Podczas podnoszenia mieszadia lub jego czeéci nalezy zwroci¢ uwage, aby nikt nie znajdowat sie pod
wiszgcym urzadzeniem.

f Prace transportowe powinien wykonywac doswiadczony i wyszkolony operator.

Q Przed jakimikolwiek pracami konserwacyjnymi upewni¢ sig, ze mieszadlo zostalo odlaczone od
sieci.



6. Uszczelnienia watu w mieszadlach SCABA z walem pionowym.

Mieszadta typoszeregu SCABA z walem pionowym w zaleznosci od typu urzadzenia i rodzaju instalacji i procesu, do
jakiego zostalo dobrane moga by¢ wyposazone w uszczelnienia watu.

W mieszadtach SCABA zaleznie od modelu i instalacji stosuje sie kilka rodzajow uszczelnien:
» flansze uszczelniajgce — mieszadia z TH, TL, TS w oznaczeniu

*  kolnierzowe - mieszadla z TA w oznaczeniu

* labiryntowe - mieszadtaz T- L w oznaczeniu

®  sznurowe - mieszadia z S w oznaczeniu

*  mechaniczne - mieszadta z M w oznaczeniu

W niektérych przypadkach stosowane $g rozwigzania zwane: pierscien Y” lub ,ZESpot zamykajacy”,

Przed jakimikolwiek pracami konserwacyjnymi upewnic¢ sie, ze mieszadio zostalo odtgczone od
f: 5 sieci.

W celu wykonania prac serwisowych prosimy o kontakt z jednostkami serwisowymi i partnerami autoryzowanymi
ABS. Do napraw stosowac tylko oryginalne czesci zamienne produkcji ABS lub wskazane przez serwis ABS
odpowiedniki.

UWAGA! Zabezpieczy¢ zespot hydrauliczny mieszadia przed wpadnieciem do zbiornika (np. przez
zastosowanie wspornikow opisanych na poczatku niniejszej instrukcji.

6.1. Flansza TH (-,higieniczna”)

Dotyczy mieszadel z literami . TH” w oznaczeniu np. 40FVP-THa itp.

Wykonana z metalu i elastomerow opisanych w danych technicznych (specyfikacji)
mieszadia.

Flansza jest wykonana w postaci jednego elementu. Konstrukcja - patrz rysunek 10.9.

6.1.1. Instalacja.

Uszczelnienie to jest zamontowane w mieszadle fabrycznie. Przed montazem mieszadia do flanszy na Szczycie
zbiornika sprawdzic i, jesli wystepuja, usungé kotki zabezpieczajace.

6.1.2. Uruchomienie.

Po zamontowaniu mieszadia na zbiorniku.

6.1.3. Serwis

W przypadku zuzycia wymieni¢ pierscien uszczelniajgcy (poz. 4, rysunek 10.9). Oczysci¢ gniazdo pierécienia przed
zalozeniem nowego.

6.2. Flansza TL.

Dotyczy mieszadel z literami ,TL” w 0znaczeniu np. 40FVP-TLa, 60VV40-TL itp. m
Uszczelnienie stosowane dla aplikacji chemicznych, silnie korozyjnych i 4

niebezpiecznych.

Wykonana z kompozytu widkien szklanych wzmocnionych PTFE opisanych w danych technicznych (specyfikacii)
mieszadia. '



Flansza posiada dwa uszczelnienia wargowe uszczelniajace wal. Konstrukcja - patrz rysunek 10.10. Konstrukcja
tego uszczelnienia pozwala na prace przy nadcisnieniu 0,5 bar pod warunkiem, 7e uszczelnienia wargowe nie sg
zuzyte.

A Temperatura pracy nie moze przekroczy¢ 150 C (302 F).

6.2.1. Instalacja.

Uszczelnienie to jest zamontowane w mieszadle fabrycznie. Przed montazem mieszadia do flanszy na szczycie
zbiornika sprawdzic i, jesli wystepujg, usungé kotki zabezpieczajgce.

6.2.2. Uruchomienie.

Gotowe do uruchomienia po zamontowaniu mieszadta.

6.2.3. Serwis

W przypadku zuzycia uszczelnien wargowych wymienic¢ catosé. Wygigé elementy uszczelniajgce do gory lub dolu
wedlug potrzeby (patrz rysunek 10.10.).

6.3. Flansza TS.

Dotyczy mieszadet z literami , TS” w oznaczeniu np. 40FVP-TSa, 60VV40-TS itp.

Wykonana z elastomerow opisanych w danych technicznych (specyfikacji) mieszadia,

6.3.1. Instalacja.

Uszczelnienie to jest zamontowane w mieszadle fabrycznie. Przed montazem mieszadta do flanszy na szczycie
zbiornika sprawdzi¢ i, jesli wystepuja, usunagé kotki zabezpieczajace.

6.3.2. Uruchomienie.

Gotowe do uruchomienia po zamontowaniu mieszadta.

6.3.3. Serwis

W przypadku zuzycia pierscieni wymienic je. Przed zatozeniem nowych pierécieni oczysci¢ gniazdo. Nowe
pierscienie nasunaé na wat tak, aby wygiely sie w opisany powyzej sposéb (patrz rysunek 10.1 1.).

6.4. Flansza TA

Dotyczy mieszadel z literami . TA” w 0znaczeniu np. 30D28-TA, 40V30-TA itp.

Flansza TA jest pierscieniem wykonanym z NBR - patrz dane techniczne (specyfikacja)
mieszadta.

Zastosowanie ~ w przypadku mieszadel wyposazonych w tlumiki drgan, montowanych na
zbiornikach ze zwiericzeniem stozkowym. Patrz rysunek 10.12.



6.4.1. Instalacja.

Uszczelnienie to jest zamontowane w mieszadle fabrycznie wraz z tlumikami drgan. Przykreci¢ tumiki drgan do
zbiornika, a nastepnie zsunac pierscien TA az do uszczelnienia wejscia walu w stozkowe zwienczenie zbiornika.

6.4.2. Uruchomienie.

Gotowe do uruchomienia Po zamontowaniu mieszadia.

6.4.3. Serwis

W przypadku zuzycia pierécienia wymieni¢ go. Moze zaistnieé koniecznosé demontazu catego miesz adta(patrz
rysunek 10.12.).

6.5. Uszczelnienie labiryntowe

Dotyczy mieszadet z literami , T-L" w oznaczeniu np. 80FVPT-Lbb, 125 FVPT-Laa itp.

Najczeéciej stosowane uszczelnienie w przypadku mieszadel SCABA w instalacjach w
procesach z wydzielaniem gazu. Ze wzgledu na budowe (uszczelnienie z zamknigciem cieczg)
nie pozwala ono na wydostawanie sie gazu ze zbiornika, np. komory fermentacji w procesie
biologicznego oczyszczania éciekow.

Konstrukcja — patrz rysunek 10.13.

6.5.1. Instalacja.
Uszczelnienie montowane na wale w procesie produkcji.
6.5.2. Uruchomienie.

Gotowe do uruchomienia po zamontowaniu mieszadta i napetnieniu cieczg zaporowa.

6.5.3. Serwis

Kontrolowac ilos¢ cieczy w uszczelnieniu Przynajmniej raz na miesiac i w razie koniecznosci uzupetniac. Jesli ,
temperatura powietrza przekracza 30 C (86 F) kontrolowaé ilos¢ cieczy raz w tygodniu, w przypadku przekroczenia
50 C (125 F) - codziennie. llogé cieczy uzupetniajgcej — ok, 1 litr, w niektorych przypadkach 10 litréw (mieszadia
wyposazone w kontrole ilosci cieczy w uszczelnieniu). Uzupetnianie cieczy moze odbywac¢ sie automatycznie w
przypadku mieszadet z kontrolg ilosci cieczy Po zastosowaniu odpowiedniego osprzetu.

6.6. Uszczelnienie sznurowe.

Dotyczy mieszadel z literami ,-S” w oznaczeniu np. 60FVPT-Saa, itp.

Materiat sznura i rodzaj oraz opis pierscienia dtawicowego zamieszczony jest w danych technicznych (specyfikacii)
mieszadia.

Standardowo uszczelnienie sznurowe dostarczane jest wraz z 5 splotami Superjet oraz pierscieniem ditawicowym,
Inne rozwigzania rowniez sq stosowane (np. wediug wymagan uzytkownika). Standardowe uszczelnienie sznurowe
jest réwniez wyposazone w piercien Y (patrz punkt 6.8.1))

6.6.1. Instalacja.

Zespot uszczelnienia sznurowego jest fabrycznie zalozony na wat, ale tylko lekko dokrecony. Przed uruchomieniem
mieszadta nalezy sprawdzi¢ docisk zwojow. W celu zminimalizowania zuzycia walu nalezy tak wyregulowaé
uszczelnienie, aby docisk ten byt mozliwie najmniejszy.



UWAGA!

Pamigtac o zainstalowaniu oston w strefi
Uszczelnienie sznurowe nie jestw 100%
Zbyt mocne dokrecenie uszczelnienia pr

6.6.2. Uruchomienie.

Uruchomi¢ mieszadio i s

docisk zwojow.

Uszczelnienie sznurowe nie jestw 100

dokrecenie uszczelnienia prowadzi do zniszcze
powinnismy obserwowaé wyciek ok. 30-60 krop

W celu wyregulowania uszczelnienia n
kazdej takiej operacji odczekac ok. 1

6.6.3. Serwis.

W przypadku zniszczenia lub Zuzy:

odpowiednich czesci zamiennych.

% szczelne. Pozadany jest minimalny,

nia sznura. Dla przeplywu cie
el w ciggu minuty.

m

0.7, Uszczelnieni mechaniczne.

Dotyczy mieszadel z literami ~M1" lub

Typ uszczelnienia oraz material Sg wyspecyfikowane w dan
Stosowane w mieszadiach SCABA

€ otworow w korpusie uszczelnienia.
szczelne. Pozadany jest minimalny,
owadzi do zniszczenia sznura.

--M2” w oznaczeniu np. 60FVPT-M1aa, itp.

ych technicznych dostarczone

Rodzaje uszczelnien mechanicznych i mozliwosé plukania podaje tabela ponizej.

okreslony wyciek.

prawdzic wielkos¢ wycieku z uszczelnienia. W przypadku zbyt duzego wycieku wyregulowac

okreslony wyciek. Zbyt mocne
czy wielkoéci 0,5 ~ 1.0 dem*/min

alezy dokrecac lub odkrecac ruby (poz. 6 rysunek 10.15.) po pdl obrotu. Po
inuty i sprawdzié¢ wyciek. Powtarzac az do uzyskania pozadanego rezultaty,

Cia prosimy o kontakt z serwisem ABS w celu dokonania napraw lub zakupu

Piukanie/ Uszczelnienie Rurki systemu plukania Cisnienie Przeplyw T
Smarowanie Wiot wylot Min. Max.
(bar/psig) | (bar/psia) |1/ min7/ USgal/min
Suche Pojedyncze Nie Nie Nie Nie Nie
Quench | - - - - -
Podwdijne - - - - = ;
Ciecz mieszana Pojedyncze Nie Nie Nie Nie Nie
Quench - - - - =Y
Podwéjne - - - - -
Koncowka z pierscieniem Pojedyncze - - - ARE >
Quench Uszczelnienie Nie 0 *0.2/2.9 Minimalne
Podwojne Uszczelnienie Nie 0 *0.2/2.9 Minimalne
Pojedyncze - - - * %
Quench Quench Uszczelnienie Uszczelnienie |0 *0.2/2.9 | Minimalne
Podwéjne Uszczelnienie Uszczelnienie |0 *0.2/2.9 Minimalne
Koncowka plukana Pojedyncze Uszczelnienie Nie 0 8/116 0.5
Quench - - - - -
Podwéjne Uszczelnienie Nie 2/29 8/1186 Minimalne
Plukane ciecza zewn. Pojedyncze - ; - A - -
Quench - - - - - :
Podwdéjne Uszczelnienie Uszczelnienie |2/29 8/116 0.5-3.0/0.13-0.79
Pojedyncze - - - - -
Smar
UWAGA! Uszczelnienia mechaniczne z pierscieniami z twardych materiatow np. SiC/SiC nie mogg

pracowac bez smarowania.



6.7.1. Instalacja.
Uszczelnienie montowane na wale w procesie produkcii.
6.7.2. Uruchomienie.

Gotowe do uruchomienia PO zamontowaniu mieszadia i sprawdzeniu, ewentualnie zamontowaniu systemu plukania.

6.7.3. Serwis.

Najczesciej spotykane przyczyny nieprawidiowej pracy uszczelnierh mechanicznych i dziatania:

= Zuzyta lub zniszczona powierzchnia uszczelnienia — konieczna wymiana calego uszczelnienia

»  Powierzchnie pierscieni uszczelnienia nie przylegajg do siebie — wymontowac uszczelnienie ponownie
zamontowac. Sprawdzi¢ poprawnosé przylegania powierzchni pierécieni.

*  Zniszczone oringi, niepoprawnie Zamontowane — wymieni¢ oringi

¢ Uszkodzony wal mieszadla - prosimy o kontakt z ABS

*  Zuzyty wal ponizej uszczelnienia — zregenerowac wal w serwisie lub pod kontrolg ABS, lub wymieni¢ tuleje.
Prosimy o kontakt z ABS

»  PierScien uszczelniajgcy (quench) zuzyty — wymiana pierscienia

*  Pierscien uszczelniajacy (quench) zainstalowany nieprawidtowo - wymontowac¢ pierscien i ponownie
zamontowac.

» Ciecz zaporowa pod zbyt duzym cignieniem — wyregulowac cignienie.

Prosimy o kontakt z ABS.

6.8.  Pierscien Y i zespot zamykajacy.

Mieszadla ABS typoszeregu SCABA moga by¢ wyposazone w dwa rozwigzania uszczelnienia watu na czas napraw
pozwalajgce na wymiane uszczelnier roboczych bez koniecznosci oprozniania zbiornika.
Patrz rysunki 10.19.i 10.20.

c Przed pracami konserwacyjnymi upewnic sie, ze mieszadlo zostalo odigczone od sieci.

6.8.1. Pierscien Y.

6.8.1.1. USZCZELNIENIE ZBIORNIKA

Zatrzymac mieszadio i wylgczyc zasilanie. Podigczyé ciecz ptuczaca lub inna zewnetrzng (cisnienie przynajmniej 2
bar powyzej cisnienia w zbiorniku) do pierscienia Y (ISO Rp %"). Otworzyé zawér na rurce pierscienia. W ten sposéb
pierécien zaciénie sie wokot waly uszczelniajgce go.

6.8.1.2. USUNIECIE ZABEZPIECZENIA

Po zainstalowaniu uszczelnienia otworzy¢ powoli zawer pierécienia Y. Jesli nie pojawia sie przeciek z uszczelnienia,
wylgczy¢ pierscien Y przez odigczenia cieczy od zaworu pierscienia. Upewnié sie, ze w pierscieniu nie ma ciénienia
powodujgcego zacisnigcie wokél watu.

6.8.2. Zespét zamykajacy

6.8.2.1. USZCZELNIENIE ZBIORNIKA

Zatrzymac mieszadto i wylgczyc zasilanie. Usunaé ostony z korpusu uszczelnienia. Wykreci¢ nieznacznie Sruby
dociskajgce (poz.4 rysunek 10.20.) a nastepnie $ruby poz.3 rysunek 10.20. o pot obrotu kazdg. Powtarzaé czynnosé
az do oporu.

6.8.2.2. USUNIECIE ZABEZPIECZENIA
Wkrecic $ruby (poz. 3 rysunek 10.20.) do oporu. Wkrecié $ruby (poz.4 rysunek 10.20) o pot obrotu. Powtarzaé
€zynno$¢ do poczucia oporu na érubach 4. Wykreci¢ $ruby o 3 obroty. Zainstalowaé ostony korpusu uszczelnienia -



7. Sprzegia.

7.1. Sprzegla kolnierzowe.

Sprzegio kolnierzowe w mieszadiach typoszeregu SCABA skiada sie z dwu €zgsci - kolnierzy i elementow
tgczacych. Patrz rysunek 10.21. Kolnierze sprzegiel ABS s zazwyczaj osadzane na wale metoda polgczen
skurczowych.

7.1.1. Montaz.

Ponizej podano $rednice walu i odpowiadajace im maksymalne jego diugosci, przy ktérych zazwyczaj mozliwy jest
jego montaz wraz ze sprzeglami poza zbiornikiem:

Srednicawatu  [[mm] |20 30 40 60 80 100 [125 [150 |
Maks. Dlugos¢ | [m] [45 55 6,5 7.5 9,0 100 [110 [12,0 |

W przypadku zbyt diugiego watu lub innych ograniczen, moze zaj$¢ koniecznosé jego montazu w zbiorniky. W takim
przypadku najlepszym rozwigzaniem jest umocowanie gérnego Sprzegta na kolnierzu mocujgcym, a nastepnie
instalowanie kolejnych odcinkow watu i sprzegiel. Ostatnig czynnoscig jest zamontowanie waiu do zespolu
napedowego.

{nrea W przypadku gdy temperatura w poblizu polgczenia gwintowanego przekracza SOOC nakretki

powinny by¢ wyposazone we wkiad gwintowy typu HELCOIL. SCREWLOCK. Zalecane momenty
z jakimi nalezy dokrecaé nakretki z wktadami HELCOIL SCREWLOCK podano w nawiasach w
tabeli ponizej.

Gwint Moment Gwint Moment

M 6 10 Nm (_14 Nm) M 16 214 Nm (256 Nm)

M 8 25 Nm (33 Nm) M 20 418 Nm (490 Nm)

M 10 50 Nm (_ 64 Nm) M 24 723 Nm (_ 809 Nm)

M12 88 Nm (109 Nm) M 27 970 Nm (1067 Nm)

M 30 1320 Nm (1428 Nm)

7.2. Sprzegta tulejowe.

Patrz rozdziat 3.5.

7.3. Polaczenia gwintowe watu.

Gwinty w tych polaczeniach sg wykonane bezposrednio w odpowiedzialnych elementach metalowych (np. koricowka
walu lub piasta). Patrz rysunek 10.22.

7.3.1. Montaz.

Waly z pofaczeniami gwintowym sg dostarczane czesto do specjainych zastosowan np. w instalacjach np.
z wymaganiami higienicznymi.

UWAGA! W przypadku watéw z polaczeniem gwintowym nalezy bezwzglednie przestrzegac kierunku obrotu
mieszadia. Wigczenie urzadzenia w przeciwnym kierunku moze spowodowac rozigczenie sie
watu.

Sprawdzi¢ obroty na korpusie silnika mieszadta lub w danych technicznych.



—

Przed skreceniem polaczenia sprawdzi¢ stan powierzchni gwintu i powierzchni kontaktu — muszg one byc czyste

i nieuszkodzone. Nasmarowaé wspoipracujgce elementy MoS2 (jesli jest to dopuszczalne z punktu widzenia procesu
— substancja toksyczna), lub zastosowaé podobne pod wzgledem wiasciwosci fizycznych. ABS zaleca stosowanie
rowniez cieczy hamownej do gwintow LOCTITE 222 lub 242 w celu zapobiezenia powstania luzu.

Tabela ponizej przedstawia wielko$ci momentow dokrecajacych dla polaczen gwintowych walu.

Moment dokrecajacy
Gwint Nm Ibf ft.
M10 24 18
M16 90 66
M26 375 277
M36 1000 738

Dokrecac waly przy pomocy klucza dynamometrycznego.

Sprawdzic, by diugosci watu nie przekraczaly wartosci podanych w tabeli ponizej.

Srednica walu [mm] 20 |30 40 60 >60
Maks. Dlugos¢  [[m] 35 |40 |45 50 65

W przypadku zbyt diugiego watu lub innych ograniczen, moze zajéé koniecznosc jego montazu w zbiorniku. W takim
przypadku najlepszym rozwigzaniem jest umocowanie gornego sprzegla na kolnierzu mocujgcym, a nastepnie
instalowanie kolejnych odcinkow watu i sprzegiet. Ostatnig czynnos$cig jest zamontowanie watu do zespolu
napedowego.



8. Wirnik / wirniki.

Wirniki stosowane w mieszadiach typoszeregu SCABA moga wystepowac w roznych wersjach: odlewane jako jeden
element z piastg, spawane do piasty lub przykrecane. Patrz rysunki 10.23 - 10.31.

Wirnik wraz z piastg lub sama piasta, zaleznie od typu mieszadia, moze by¢ montowana na wale na Kilka Sposobow:
spawana do walu, zaci$nieta na wale, przykrecona zestawem $rub mocujgcych, nakrecana na wal, polaczona na
wpust.

8.1. Montaz.

8.1.1. Wirnik z topatkami mocowanymi za pomocg $rub.

Zazwyczaj $rednica wirnika mieszadia jest wigksza od $rednicy otworu w kolnierzu mocujgcym w zwigzku z czym
montaz wirnika lub $migla typu SHP przeprowadza sie wewnatrz zbiornika po zainstalowaniu mieszadia z walem.

Na topatkach smigla znajduje sie oznaczenie wskazujgce plaszczyzne, ktora powinna by¢ zwrécona w strone
napedu. Nalezy bezwzglednie przestrzegac tego oznaczenia.

Piasta $migla z zasady mocowana jest na wale przed montazem mieszadta w zbiorniku. Natomiast topaty Smigla
nalezy mocowac do piasty po zainstalowaniu mieszadia. W niektorych mieszadiach piasta przyspawana jest
wczesniej do walu.

Smigto jak i piasta moga by¢ mocowane na wale zaréwno za pomocg wkretow ustalajgcych, wpustu piaskiego ze
$ruba z podkladkg, za pomocg gwintu. Piasta moze byc réwniez przyspawana do watu. W przypadku mocowania
piasty za pomoca wpustu i ruby z podktadka, gwint sruby nalezy pokryé srodkiem zabezpieczajgcym przed
odkreceniem.

Waly mieszadel o $rednicy powyzej 80 mm wykonane sg ze stali weglowe;j platerowanej stalg kwasoodporng. Czop
walu ze stali weglowej na ktérym osadzone jest smiglo, zabezpieczony jest przed korozjg pierscieniami
uszczelniajacymi typu "O-ring" znajdujacymi sig pomiedzy watem i piastg i podkiadkg pod $rube zabezpieczajaca.
"O-ringi" te powinny by¢ szczegoélnie starannie utozone.

Po przeprowadzeniu wszelkich czynnosci opisanych w rozdziale "Uruchomienie mieszadia” nalezy wykonac prébe
ruchowg mieszadta w zbiorniku wypeinionym wodg lub inng odpowiednig cieczg. Po probie nalezy jeszcze raz
dociggnac¢ kluczem dynamometrycznym wszystkie polgczenia gwintowe $migia.

Pozycja $migta musi zawsze doktadnie odpowiada¢ pozycji wskazanej na rysunku montazowym.

Smiglo skiada sie z piasty i fopat zamocowanych za pomocg srub. Pozycje poszczegoinych topat zostaly zaznaczone
po wywazeniu Smigla. W czasie montazu nalezy bezwzglednie przestrzegac ustalonego polozenia fopat.

Sruby mocujgce nalezy dokrecaé kluczem dynamometrycznym w kolejnosci podanej na ponizszym rysunku. Kazdg
$rube nalezy dokrecacé z zalecanym momentem az do ich catkowitego zamocowania. '
Nakretki sg typu samo zabezpieczajgcego dzieki czemu nie ma niebezpieczenstwa odkrecania sig ich podczas pracy
mieszadia '

Elementy zigczne nalezy przed dokreceniem nasmarowaé smarem z dodatkiem dwusiarczanu molibdenu (MoS2)
lub podobnym smarem do poigczen gwintowanych.
Ponizej podano momenty z jakimi nalezy je dokrecac.

UWAGA! W przypadku gdy temperatura w poblizu polaczenia gwintowanego przekracza SOOC nakretki
powinny by¢ wyposazone we wkiad gwintowy typu HELCOIL. SCREWLOCK. Zalecane momenty
z jakimi nalezy dokreca¢ nakretki z wktadami HELCOIL SCREWLOCK podano w nawiasach w
tabeli ponizej.
Gwint Moment Gwint Moment
M6 10 Nm ( 14 Nm) M 16 214 Nm (256 Nm)
M 8 25 Nm ( 33 Nm) M 20 418 Nm {490 Nm)
M10 50 Nm ( 64 Nm) M 24 723 Nm { 809 Nm)
M12 88 Nm (109 Nm) M 27 970 Nm (1067 Nm)
M 30 1320 Nm (1428 Nm)




Kolejnosé montazu érub.



8.1.2. Wirnik z fopatkami Spawanymi do piasty.

Zazwyczaj $rednica wirnika mieszadita jest wieksza od $rednicy otworu w kolnierzu mocujacym, w zwigzku z czym
montaz wirnika lub $migta typu SHP przeprowadza sie wewnatrz zbiornika po zainstalowaniu mieszadia Z walem.

UWAGA! Na fopatkach $migta znajduje sie oznaczenie wskazujgce plaszczyzne ktora powinna byc
zwrocona w strone napedu. Na lezy bezwzglednie przesirzegac tego oznaczenia.

Piasta $migla z zasady mocowana jest na wale przed montazem mieszadta w zbiorniku. Natomiast lopaty Smigla
nalezy mocowac do piasty po zainstalowaniu mieszadia. W niektérych mieszadlach piasta przyspawana jest
wczesniej do walu.

Smiglo jak i piasta moga by¢ mocowane na wale zaréwno za pomoca wkretdw ustalajgcych, wpustu plaskiego ze
$rubg z podkladka, za pomocg gwintu. Piasta moze by¢ réwniez przyspawana do walu. W przypadku mocowania
piasty za pomoca wpustu i $ruby z podktadka, gwint $ruby nalezy pokryc srodkiem zabezpieczajgcym przed
odkreceniem.

Waly mieszadet o $rednicy powyzej 80 mm wykonane sg ze stali weglowej platerowanej stalg kwasoodporng. Czop
waiu ze stali weglowej na ktérym osadzone jest $miglo, zabezpieczony jest przed korozjg pierscieniami
uszczelniajgcymi typu O-ring znajdujacymi sie pomiedzy watem i piastg oraz piastg i podkiadka pod srube
zabezpieczajacg. O-ringi te powinny by¢ szczegoélnie starannie utozone.

Po przeprowadzeniu wszystkich Czynnosci opisanych w rozdziale ,Uruchomienie mieszadia”, nalezy wykonaé probe
ruchowa mieszadta w zbiorniku wypetnionym wodg lub inng odpowiednig cieczg. Po probie na lezy jeszcze raz
dociagna¢ kluczem dynamometrycznym wszystkie polgczenia gwintowe $migta.
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pasowej mieszadel SCABA

Rys.10.1. oslona pasa dla przekiadni
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Rys. 10.2. Wspomik silnika
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ABS Polska zastrzega sobie prawo do dokonania zmian

wynikajgcych ze zmian i modyfikacji konstrukcyjnych
produkowanych urzadzen.

Montaz, utrzymanie w ruchu i naprawa:
ABS Polska Sp. z 0.0.
ul. Rydygiera 8, budynek A
01-793 Warszawa
fax: (022) 633 86 44
tel: (022) 633 86 46, 633 82 87
633 95 11 wew. 27 95, 28 86, 29 89

We know how waler works




